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1 Ziind S3 s pracovni plochou 1330 x 830 mm.

Rezaci plotry Ziind (1)

Svycarské stolové fezaci systémy Ziind pat¥i v kategorii pies-
nych a vykonnych obrabécich plotrti na svétovou $picku. Rodin-
na znacka Ziind je na trhu od roku 1984 a za tu dobu se dokaza-
la vyprofilovat ve vysoce respektovaného vyrobce. Typickymi
vlastnostmi strojii Ziind je modularita a viceti¢elovost. VSech-
ny produktové fady lze pfizptisobit pifesné podle potieb kon-
krétniho provozu. Rezaci plotry jsou vybaveny vysokym stup-
ném automatizace a mohou byt kdykoliv v budoucnu rozsifeny
o nové funkce a nastroje. Ziind nabizi fady S3, G3 a D3. Prvni

z nich (S3) sméfuje do malonakladové produkce, druha (G3) je
vlajkovou lodi Ziindu a je uréena na produk¢ni tisk zpracovani
amodularni vyrobu. Tfeti, nejvyssi model (D3) disponuje dvéma
rameny, plnou automatizaci a je urc¢en do naro¢nych 3sménnych
provozu.

Moznosti a velikosti

Plotry jsou vybaveny specialni hlavou s fezacimi noZi, které
dokazi vytvaret i velmi sloZité tvary rychle a pfesné. Médium,

z kterého se obrazce vyfezavaji, je budto pohyblivé v jedné ose
(systém role) anebo pevné umisténo na fezaci plose (flatbed), kde
se pohybuje hlava s fezacimi noZzi. Velkou vyhodou je moZnost
prizplsobit a dovybavit si fezaci plotr dle materialu, ktery chce-
me zpracovavat. Plotr mtiZe byt osazen najednou az 3 riznymi
moduly a nastroji napfiklad pro fezani, gravirovani, bigovani,
perforaci, draZkové fezani, vysek, frézovani, laser, ultrazvuk
atd. K dispozici je Siroka skala nastrojli, hlav a noz1, které dale
délime na elektricky hnané, pneumatické, rotac¢ni, vle¢né, osci-
la¢ninebo laserové. Stejné tak ze samotnych formatti maZeme
vybirat z 20 riznych velikosti pracovnich ploch v rozmérech

0od 1330 x830mm aZ po 3210 x 3200 mm.

Aplikace a materialy

Podle typu materialu a dokonceni volime odpovidajici typ feza-
ni (noZe). Zatimco pro papir vyuzijeme klasickych noz1, na feza-
ni kartonu nebo sendvi¢ovych desek zase oscila¢ni nozZe (kmita-
dobfe poslouZi laser. Plotry Ziind najdeme v mnoha oborech —
od grafickych a reklamnich studii, pfes rtizna specializovana
polygraficka pracovisté aZ po naroc¢né provozy s 24/7 produkci
vyroby. Na fezacich plotrech Ize zpracovavat papiry, karton, plast,
kapa desky nebo tieba plexi v tlouStkach od béZznych gramazi
(150 g/m?) az po tvrdé materialy s tloustkou v fadech i nékoli-

ka centimetrti. Konkrétné napiiklad mtizeme vyrabét vzorky,
modely jednotlivych navrha obald, krabic, nebo stojant, malé
série oball a krabic, displeje, stojany, POS, personalizované malé
kampané, vkladané pénové vlozky apod. Ke specialnéjsim apli-
kacim fadime naptiklad karbon (pro automotive, BMW a elek-
tromobily), kaZzi, textil, a dalsi. P¥isté se podrobnéji podivame

na jednotlivé produktové fady a co s nimi lze zpracovavat.
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Rezaci plotry Ziind (2):
Malonaklad

V prvni ¢asti seridlu o fezacich plotrech Ziind jsme se na celou
véc podivali z §ir§i perspektivy. Nyni se zaméfime na konkrét-
ni stroje, pro konkrétni aplikace. Vénovat se budeme oblas-
tem malonékladové produkce, kde je typickym zastupcem pro
dokoncovani v oblasti fezani (bigovani, perforovani) Ziind fady
S3. Hovotime zde o provozech, jako jsou reklamni agentury,
malé tiskarny a graficka studia.

Velka flexibilita fezacich plotri

Ve spolupréci s fidicim softwarem a systémem manipulace

s materialem lze stroj rychle pfizptsobit i velmi specifickym
poZadavkim. Vyhodou je moZnost kombinovat dva rtzné typy
nastroju, naptiklad jeden pro fezani a druhy pro big ¢i perfora-
ci. Vyména néstroji i nozu je velmi rychla a snadné a zabere jen
nékolik desitek vtefin. Nastroj se zasune a zajisti do pracovniho
modulu a ntZ nebo frézku jen uchytime do nastroje. Nastaveni
parametri pro fezani nebo frézovani uz probiha automaticky.
Plotry umi zpracovat jak desky nebo archy, tak i rolové materia-
ly. Vysokou uZitnou hodnotu predstavuji moZnosti plné automa-
tizovaného fizeni, v€etné systému vstupniho podavace a robo-
tického odebiraciho ramena na vystupu.

Automatizace, modularita, tandem

Reznou plochu tvofi stiil, na kterém je prodysna fezaci podlozka
nebo nekoneény pas, tzv. conveyor. K pevnému uchyceni zpraco-
vavaného materialu slouzi vakuovy systém plynule nastavitelny
v celé své §ifi. Usazeni archu miiZe byt manualni i automatické.

V prvnim pfipadé obsluha najede laserovym ukazovatkem a vizu-
alné zkontroluje poc¢atecni bod nula. Pak jej potvrdi plotru a ten
od néj zacne fezat. V automatickém maédu si plotr sim najde ofe-
zovou znacku(y) pres ICC kameru a zacne fezat. Workflow Ize dale
optimalizovat pomoci tandemového provozu. V takovém piipadé
je pracovni plocha stolu rozdélena na dvé ¢asti s tim, Ze na jedné
se feZe, druha se uvolni, vypne vakuum a umozni vyloZeni a nalo-
Zeni nového archu materialu. Rezaci plotry uréené k malonakla-
dové produkci zpracuji 1 000-1 500 archil B2 za hodinu (dle typu
ofezu).

Aplikace a zaméreni

Mezi nejcastéji zpracovavané materialy pat¥i karton, papiry, félie
a obecné tuzsi materialy. Typické aplikace vhodné pro malonakla-
dové zpracovani jsou vyfezy samolepek, vyroba mensich naklad
(navody - ryl, big, fez), malé série obald, fezani flexostock. Je zde
téZ moznost osazeni nastroju na fezani tuzsich materiala a fré-
zovani (PVC, dievo, plexisklo). V¥hodou je rychlost zpracovani,
flexibilita a moZnosti rozsifeni o automatizaci. Benefit pfedsta-
vuje také SW kompatibilita s QR kédy nebo ¢arovymi kédy. Ziind
nabizi modely S3 ve tfech zakladnich velikostech a jsou vhodnym
doplitkem pro malonakladové digitalni zafizeni typu Xerox, HP
nebo Konica Minolta.
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1 Rezaci hlava plotru (Ziind G3) s laserovym nastavcem
alCC kamerou.

Rezaci plotry Ziind (3):
Produkce

Ve tfeti ¢asti se zamérime na zpracovani v produkénim prostie-
di, kde je prioritou vysoka rychlost, velka produkce a pokrocily
stupen automatizace. Dané parametry spliiuje naptiklad Ziind
fady G3 - jeden z nejprodavanéjsich flatbed plotrt v této oblasti.
G3 fada najde vyuZiti pro rtizné polygrafické oblasti - od flexo-
tisku, ptes ofset, aZ po digitalni tisk — také diky své schopnosti
zpracovani Siroké palety materiald, véetné téch pevnych, které
se hlavné frézuji. Kli€ovym slovem je zde ,modularita“. Plotry
fady G3 jsou jako stavebnice, kdykoliv v budoucnu je Ize roz-
§ifit o dalsi funkce nebo nastroje. To vSe v univerzalni, Siroké
nabidce formatt aZ do rozmért 3 x 3 m a do vysky profilu mate-
ridlu aZ 110 mm. Zpracovat lze karton, gumu, pénové materia-
ly, aZ po magnety, Stocky, PVC, sendvicové a vostinové desky.
Mezi speciality patfijak tuhé desky urcené k frézovani (dfevo,
dibond, kov, péna, plexi), ale také t¥eba polyester. Zde mtiZeme
vyuzit k fezani laser. Opacny extrém predstavuje vyfezavani
tvarl z akrylatové desky. PouZitim frézovaciho nastavce muze-
me vytvaret napisy, loga a dalsi kontury o vysi (tloustce materi-
alu) az 11 cm.

Automatizace a optimalizace vyroby

Zasadni vlastnosti produkénich FeSeni je vykon, ruku v ruce

s rychlym pfizplisobenim rozliénych zakazek. To vSe s mini-
malnim zdsahem lidské ruky. Modularni koncept G3 umoziuje
zvolit pro kaZdou tlohu az t¥i rizné nastroje (napfiklad fezani,
perforovani, frézovani). Nastavec (nastrojovy ménic ARC neboli
routerovy bit) vyznamné zkracuje pfipravné ¢asy a zjednodusu-
je manipulaci s nastroji. Zasobnik umistény pfimo na fezacim
ramenu plotru pojme azZ osm nastavci (od feznych, ptres gravi-
rovaci aZ po lestici). Cely proces je plné automatizovany. Inici-
aliza¢ni systém vcetné ICC kamery hlida nulovy vychozi bod
po kazdé vymeéneé nastroje a zajiStuje stejnou hloubku frézova-
ni. VSechny pouZité nastroje plotr automaticky vycisti a vymé-
ni. U¢inné vakuové pfitlakové desky zajistuji spolehlivé drzeni
materialu, aby nedoslo k nechténému posunu béhem procesu
Fezani. Vakuova oblast je rozdélena na zény, které l1ze jednotlivé
zapinat a vypinat po celé Sifce stroje dle typu prace a velikosti
formatu.

Primyslova produkce

Plotry lze rozsitit o systémy manipulace s deskami BHS150, diky
nimz miZete vyrabét nepfretrzité a pfitom udrzovat minimalni
poZadavky na pracovni silu. Automatické podavace i vykladace
zpracuji vysku stohu az 1,5m. V procesu nacitani snima skener
plotru informace o Gloze prostfednictvim vytisténych QR kéda.
Tim velice spolehlivé identifikuje rtizné ulohy v zasobniku pro
plné automatizované zpracovani. Automatizovany sbér a tfidéni
fezanych dil miZe probihat pomoci spolupracujiciho robota. To
zvySuje Uroveil automatizace fezaciho feSeni a zaroveii zvySuje
produktivitu. Spolupracujici robot nevyZzaduje Zddné ochranné
kryty ani ochranna zatizeni.
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Rezaci plotry Ziind (4):
Pre-Cut

Zakladem jsou kvalitni data. S tim tizce souvisii prvotni napad.

Nejprve musite vSe vymyslet, chytfe navrhnout, zohlednit kaz-

dy thel, otvor, oblasti, kde bude tisk, zuslechténi, ohyb nebo tfe-
ba zamky pro skladani (aby do sebe vSe dobie zapadlo).

P¥iprava dat

Zde vSe zac¢ina a mnohdy bohuZel také kon¢i. Jsou-li dobfe pfi-
pravena data, ostatni uz jde skoro samo. Data pro fezani musi
byt pfipravena ve vektorové grafice. Nasleduje neméné diilezita
Cast predfezové pfipravy a to jsou vrstvy. KaZzda operace béhem
vyroby (tisk, zuSlechténi, dokonéeni/fez) vyZaduje vlastni vrst-
vu. Prvni vrstva pfedstavuje bézny barevny prostor CMYK, coZ
urci, co budeme tisknou. Nasleduje druha vrstva slouZici pro pii-
padné zu§lechténi tiskoviny. Tim mtZe byt bila barva, st¥ibrna,
zlata nebo jakakoli jina metalicka barva. Treti vrstva je jiZ urce-
na k fezani. Jednotlivé vrstvy jsou odliSeny barevné.

Definice bodii

Nasleduje definovani bodi pro fezani. Zde vznika také spousta
chyb, zejména v p¥ipadé nezkusenych uZivateltl. Rezaci plotr je
tupé zatizeni, které jen vede ntiz z bodu A do bodu B. V pfipadé
jednoduchého polygrafického produktu ve tvaru ¢tverce nam
stac¢i pouhé 4 body (A, B, C, D). JenZe nezkuSeny operator tam
nadefinuje bodt klidné i 40. Rez pak neni rovna, ale hrbata éara.
Obecné plati ¢im vice bodd, tim hiife. Jednak to nadmérné zaté-
Zuje procesor, potazmo Fidici software, dale to vyrazné zpomali
samotny proces fezani. V neposledni fadé tim paradoxné deho-
nestujete kvalitu a pfesnost fezu. Problém mohou pfedstavovat
(a casto tomu i tak je) rizné automatické funkce, které ,uvazuji*
stejné jako nezkuSeny operator. Grafik pak musi vSe projit bod
po bodu a upravit ruéné, coz opét zabere spoustu ¢asu.

Nastaveni fezani

Podle typu aplikace pfichazi na fadu nastaveni pro fezani. Tak
naptiklad samolepky versus etikety. U samolepek je logicky nut-
né profiznout jen horni vrstvu. V takovém pripadé feZzou noZe
do hloubky napftiklad jen 0,8 mikront (profizne se jen horni
Cast, bez kryciho papiru). Naopak u etiket je tfeba pfedné zva-
Zit typ etiket/materialu, respektive co budu poté fezat. Soucas-
né plotry lze modifikovat, nebot kromé béZznych noz lze vyu-
Zit oscilaénintiz (kmitajici - vynikajici p¥i fezani kartonu nebo
kapa desek), frézovaci router nebo laser. U stojant a reklam-
nich materiald se ¢asto vyuziji specialni noZe fezajici pod thlem
45° (aplikace, kdy je tfeba na sebe jednotlivé materialy skladat
avytvaret ahly). Zapomenout nesmime ani na to, Ze hodné déla
i spravné zvolena tiskova technologie. Pigmentové nebo solvent-
niinkousty se snadnéji odfou, naopak UV inkousty nebo HP
Latex jsou vyrazné odolné&jsi. Rezani je zkratka véda. Ale v pod-
staté vSichni odbornici se shoduji, Ze vSe za¢ina u kvalitnich tis-
kovych dat, kde také vznika nejvice potiZzi.
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Rezaci plotry Ziind (5):
/CC&ZDC

Minule jsme se vénovali predfezové pfipraveé (pre-cut). Dnes
na to pfimo navazeme a pfedstavime si zajimavé nastroje, které
nam cely proces znac¢né uleh¢i a urychli.

Automatizace - trend dnesni doby

Nelze opomenout vyrazny piiklon ke zautomatizovani pracov-
nich procest v ramci tisku, dokonc¢ovani, ale také pripravy dat.
Jedna se o spojené nadoby, kde vSe souvisi se v§im, a chceme-li
byt produktivnéjsi a efektivnéjsi, potfebujeme mit nastaveny
vSechny procesy celého workflow optimalné. V pfedfezové pii-
pravé lze diky spolupraci s RIPy vyuZzivat funkce jako QR koédy
anacitani dat z nich; ¢arové kédy, kde ve stosu mohou byt rizné
zakazky; pfedkalkulace ¢asu fezani- po nacteni dat vime, jak
dlouho se bude zakazka realizovat; statistika — vime, kolik met-
ru bylo vyfezano a jakym nastrojem; optimalizace — nesting —
vedouci k vyrazné ispoie materialu i ¢asu; archivace — zakazku
Ize vyvolat i po nékolika letech znovu.

Ziind Cut Center SW

Pro efektivnéjsi praci s fezacimi plotry Ziind dodava vyrobce
ucinného pomocnika (aktualné jiz v 11. verzi). Ziind Cut Center
(zkracené ZCC) zahrnuje databazi materialti a k nim relevantni
kli¢ova nastaveni jako rychlost fezu, silu pfitlaku, volbu vhod-
ného noZe nebo nastroje v propojeni s modulem ITI (automatic-
ka inicializace nastroje). Soucasti je modul Cut Que, ktery pii-
pravi a pfedem vypocita ¢as zpracovani. Jeho soucastije dale
vystup do Excelu, kde se pfesné zaznamenavaji readlné hodnoty
zpracovani vyroby i fezani samotného. ZCC spolupracuje a pod-

jew_Window _Debug. poruje vstupy pro Print & Cut feSeni v SW Caldera.
<. - 8.C Step 1 Step 2 Step 3 Step 4 v .
A IS S, s Ziind Design Center

K ZCC Ize vyuZit dalsi prakticky nastroj Ziind Design Center
(dale jen ZDC). Jde o interaktivni databazi vyrobk, navrhii

a POP/POS stojant. ZDC predstavuje plugin pro Adobe Illustra-
Fe— T —— tor, jehoz zdkladem je rozsahla knihovna navrhd, z niZz miiZzeme
: EPeAL vybrat nékterou ze stovek pfeddefinovanych $ablon. Tu si poté
:&: - prizplsobime svym potfebam. Lze definovat vlastni rozmeé-

ry, doplnit loga, vzor, text, design a dalsi prvky. Diky 3D nahle-
du miiZeme kontrolovat celkovy navrh a upravovat jej. Navic,
soubory lze snadno exportovat v PDF formatu a vyuZzit je tfeba
k prezentaci nebo na ukazku klientim ¢i spolupracovniktim.

K dal$im moZnostem exportu pat#i format ve 3D objektech,
videosekvence nebo statické obrazky. P¥i exportu do PDF se

v hotovém navrhu automaticky skryji data potfebna pro meto-
dy zpracovani (fezani, big atd.). Souc¢asné vSak export dat urce-
ny pro dalsi zpracovani (format *.zcc) pfes SW Ziind Cut Center
nepostrada Zadna relevantni data souvisejici se samotnou vyro-
bou (typ materialu, tloustka, zplisob fezani ap.). Pomoci ZDC
knihovny lze pfipravovat napfiklad vzory pro krabicky, oba-

ly, stojany z béZnych materiald, jako je karton, vlnita lepenka,
pénova deska, PVC a dalsi. ZDC umozni velice vérnou simulaci
finalnich produkta.

MHA
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Rezaci plotry Ziind (6):
vysoka produkce

V posledni ¢asti série ,Jak na..” 0 modernim dokoncovani v poly-
grafii, se podivdme na ,kralovskou" t¥idu fezacich plotrt Ziind

wive

Casto vrezimu 24/7.

Vybaveni a moznosti

Rada D3 disponuje dvojici ramen s moZnosti aZ Sesti nastrojt,-
tedy s aZ dvojnasobnou produktivitou. UZivatel tak ziska dvé
pracovni plochy, pracujici nezavisle na sobé. Plotru je poté jed-
no, jestli jedete na obou pracovnich plochach stejnou nebo zcela
jinou pracovni tlohu. Vysledkem tak je dvojndsobné produkce.
Kazdé ,pracovisté” miiZze byt navic vybaveno az tfemi riiznymi
moduly. Jeden z nastroju tak miZze naptiklad fezat, druhy perfo-
rovat a tfeti bigovat. Vybér a poradi nastrojti si hlida plotr sam
(respektive jeho Fidici SW). Zde je tfeba vyzdvihnout mimoiad-
nou modularitu stroje — a to také diky modulu ITI (automaticka
inicializace néstroje), ktery se stara o to, aby nedoslo k defektu
at uz vinou vybéru Spatného nastroje, Spatného poradi nastroja
nebo $patnou kondici nastroje.

Vysoky stuperi automatizace

Velkym benefitem D3 je —jiZ v tvodu zminény — vysoky stupen
automatizace. Kromeé automatické kontroly spravnych feza-
cich nastroju disponuje Ziind D3 automatickym ¢tenim QR koédi
nebo ofezovych znacek. Pracovni workflow lze navic rozsirit

o automaticky nakladac a vykladac stosu aZ do vysky 150 cm
(ato navic bez nutnosti mit tam tzv. miistky). Modely fady D3
jsou k dispozici ve ¢tyfech velikostech stolu.

Aplikace a provozy 24/7

Mezi aplikace, kam D3 modely sméfuji, patfi POS/POP, krabice,
kartony, lepenky, pentaprint, vostiny, pény. Pokud to trochu roz-
vineme, plotry Ziind D3 zpracovavaji produkéné nejvice reklam-
ni stojany, displeje, individualni nebo prémiovy packaging, oba-
ly, krabice, kartony, PVC, mékcené desky, akrylat, plexi, lepenky,
pentaprint, vo§tiny, pény. Modely D3 jsou urceny k nasazeni

v provozech pracujicich na t¥i smény. Dale ve firmach, které
zpracovavaji velké mnozstvi rliznych typt zakazek stfednich
nebo malych sérii, jako jsou ofsetové tiskarny nebo flexotiskar-
ny a vyrobci POS a displejt.

Shrnuti

Ziind D3 s automatizaci BHS 150 je v soucasnosti nejrychlejsim
feSenim na trhu. Byl realizovan i ryze prakticky test produktivi-
ty fezaciho plotru Ziind D3, ktery byl srovnavan s dvojici konku-
rencnich stroji Esko a Elitron. Zpracovavalo se pét archii zakaz-
kového displeje s pouzitim bigovani, fezani a perforace (operace
typické napiiklad pro vyrobu obalti a krabicek). Ziind D3 mél
zakazku o velikosti cca 30 m? hotovou za 20 minut, zatimco
ESKO Robot za 35 minut a Elitron Kombo za 45 minut.
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T Produktivni, automatizované fada Ziind D3.



